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Beschreibung 

Die vorliegende Erf indung betrifft eine wdBrige Dispersion fur GrurxJierungen, deren Herstellung sowie deren Ver- 
werviung fur Holzanstriche urxJ andere zum Ausbluten neigende Untergrurxie. 

Bekannt i^, daB Holzinhattsstoffe wie Tannin und Ugnin, die beispielsweise in grOBerer Menge in HOIzem wie Red 
Cedar, Frannire. Merbau und anderen ertthalten sind. insbesondere unter EinwirKung vcxi Feuchtigkert zur Reckenbil- 
dung, insbesondere beim Anstrtch solcher HOIzer mit wdBrigen Deckbeschichtungen, fuhren. Reckenbildung tritt auch 
auf beispielsweise bet MDF-Holzfoserplatten (mittekJichte F^serplatte) und Gipskartonplatten, die Tannin-ahnliche 
Inhatlsstoffe enthalten, die zur Verfarbung von wdBrigen Ansbichen neigen, sowie generell bei niit Teer/Nikotin konta- 
minierten Fldchen. Urn cfiese unenwunschte Erscheinung zu verhindern. werden vor Aufbringen der Deckbeschichtung 
zundchst Cbundierungen aufgebracht. Als Bindemitte) fur derartige Grundierungen werden b^ jetzt mit Erfblg beispiels- 
weise Zweikomponentensystenne auf Basis von Polyurethanen beziehungsweise Epoxidharzen, auf Basis von in LOse- 
mittel gelOsten Alkydharzen oder auf Basis von in LOsenrutteIn geldsten Ccpolynierisaten venw endet. Nachteile bei cfiesen 
Ansbichsystennen sind die relativ lange Durchtrocknungszert beziehun^weise der LOsemittelgehalt 

Primer fur die Oberf Idchenbeschichtung aus Kunstharzen und in organischen LOsemitteln lOslichen metallorgani- 
schen Verbindungen sind aus EP-A 0 420 293 bekannt. Die Primer sind aufgrund ihres LOsemittelanteils fur die groB- 
fiachige Anwendung als Grundierung in Innenrdumen ungeeignet und werden dafier ausschlieBlich im Klebstoffsektor 
eingesetzt 

Aus US-A 3 847 857 sind wdBrige Beschichtungen bekannt, die das Reckigwerden von Holzbeschichtungen ver- 
hindem sollen. Di ese Beschichtungen t>asieren auf wasserverdunnbaren Aminogruppen oder quartdre Anmrxmiumgrup- 
pen enthattenden Vinytpolymerisaten, denen Vertxndungen nrvt mehnwertigen Metallion^, beispielsweise Chronrh, 
Wolfram-, Ba- und MolytxJdnionen zugemischt werden kOnnen. Nachteilig bei diesen Produkten ist die schtechte Wrt- 
terungsstabilildt und die Toxizitat der zugesetzten Metallverbindungen. 

Durch Zusatz von Caldum-BariunrvPhosphorsilikat-Pigmerrten beziehungsweise von Aluminium-Zirkonium-Phos- 
phorsilikat-Pigmenten karm cfie Wirkung von Grundierungen gegen Holzinhattsstoffe verbessert werden ("New latex with 
moisture vapor t>arrier, alkali resistance and tannin bkx:k properties", Dow Chemical Company, Water Bome, Higher 
Solids Coatings Symposium, 1 .-3. Februar 1 989, New Orleans, USA sowie Tannin stain inhbition with Halox Pigments", 
Broschureder Fa. Halox Pigments, Hammond, IN, USA). Die erzietten Ergebnisse sind jedoch stark rezepturabhdngig. 

In EP-A 0 192 077 werden Grundierungen genannt, die auf Bas^ von wdBrigen gegen mehnwertige lonen stabilen 
Dispersionen von Vinytpolymerisaten basieren und einen wasserlOslichen polymeren ZinkamirvKbmplex errthatten. 
Nachteilig bei desen Grundierungen ist der hohe pH-Wert der unangenehme Ammoniak-Geruch urxJ die Einschrdn- 
kung, daB offensichtlich nur C^ndierungen formutiert werden kOrmen, die fur Holz geeignet sind. 

Der voriiegenden Erf indung lag daher die Aufgabe zugrunde, eine wdBrige Grundierung berehzustelten, die bestan- 
dige und wetterfeste Rtme auf verschiedenen Untergrunden ergibt und das Ausbluten von Inhaltsstcffen ausdem jewei- 
tigen UntergrurxJ verhindert 

Die Aufgat}e konnte gelOst werden durch eine wdBrige Formulierung auf Basis einer Potymerdispersion, der eine 
wasseriOsliche ZirkoniumverbirKiung zugesetzt wurde. 

Gegenstand der voriiegerxien Erf indung ist also eine wSBrige Dispersion fur Grundierungen, enthaltend ein Emul- 
sionspolymerisat. das gegenQt>er mehrwertigen lonen (Zirkoniumionen) stat>il ^, und eine wasseridsliche Zirkonium- 
v^ndung. 

Als Emulsk>nspolymerisat kommen erfindungsgemdB alte bekannten Homo- und Copolymerisate in Frage, die in 
Dispersionsfbrm erhdtttich sind und in Gegenwart mehnwertiger Zirkoniumionen hinreicherxie Stabilitat besitzen. 

Geetgnete Emulsionspolymerisate enthalten vorzugsweise 99,7 bis 70 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge 
der Monomere, radikat^ polymeristert>are olefinisch ungesSttigte Verbindungen aus der Gruppe der Acryl- und 
Methacryls&jreestervon (Ci-Ci2)-Monoalkoholen, vorzugsweise von (Ci-C8)-MonoalkDholen, beispielsweise Methanol. 
Ethanol. iso-Propanol, iso-ButanoI, n-Butanol. und 2-Ethylhexylalkohol, der vinylaromatischen Monomere. beispiels- 
weise Styrol und Vinyltoluol, der Vinylester von (Ci-Ci2)-Alkanmonocartx)nsauren, beispielsweise Vinylacetat. Vinyl- 
prcpionat. Vinyl-n-butyrat Vinyllaurat, ®VeoVa 9 und ®VeoVa 10 (Shell Chemie, Vinylester a.a-Dialkyl-verzweigler 
Monocarbonsduren), der Vinylhalogenide, beispielsweise Vinylchorid und Vinylidenchlorid, der a,p-monoolefinisch 
ungesdttigten Nrtrile, beispielsweise Acryfnitril und Methacrylnitrit, sowie der Alkylester von monoolefnisch ungesdttigten 
Dicartxxisduren, beispielsweise Malein- und Fumarsdure<li-n-butylester. 

Die Polymerisate enthatten vorzugsweise auBerdem 0.3 bis 10 Gew.-%, insbesondere 0.5 bis 5 Gew.-%, bezogen 
auf die Gesamtmenge der Monomere. a,p-nfX)noolefinisch ungesdttigte Mono- und/oder Dicartx)nsauren, beispielsweise 
Acrytsdure, Methacrytsdure, ttaconsdure. Maleinsdure und Fumarsdure. sowie deren gegebenen^ls an den Stickstoff- 
atomen sut>stituierten Amide, beispielsweise Acrylamid, Methacrylamid, N-Methylolacrylamid und N-Butoxymethacryl- 
amid. 

Weiterhin kOnnen 0 bis 20 Gew.-%. vorzugsweise 0,5 bis 5 Gew.-%. bezogen auf die Gesamtmenge der Monomere, 
funktionelle Monomere in den Copolymeren enthalten sein, beispielsweise Hydroxylgruppen-haltige Monomere, wie 
Hydroxyalkylacrylate und -methacrylate, insbesondere Hydroxyethylmethacrylat und Hydroxypropylmethacrylat. 
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und/oderdie NaBhaftung verbessernde Acetytacetoxygruppen-haltige Monomere, insbesondere Allylacetoacetat. Ace- 
tylacetoxyethytmethacrylat und Acetylacetoxybutylmethacrytat, und/oder vernetzend wirkende Monomere wie Epoxid- 
gaippen-hattige und Silangruppen-hattige Monomere.insbesondere Gtyddylacrylat, Glyddylmethacrylat. 
Vinyttriniethoxysilanund r^ethacryloxypropyttrimet^ und/oder Stickstoff-haltige Mononriere aus der Gruppe der 
potymerisierbaren Monomere mit einer Amino-, Ureido- Oder N-heterocydischen Gruppe, beispielsweise DinrYethylami- 
noethylacrylat, und -methacrylat N-<2-Methacryloylethyl)ethylenhamstDff, und/oder Ketogruppen-hattige Monomere, 
berspielsweise Diacetonacrytamid, Diacetonmethacrylamid, Acrolein und 2-Butanonme1hacrylsaureester. 

In sefbstvemetzerxJen Dispersionen kOnnen Ketogruppen-haltige Polymerisate noch bis zu 5 Gew.-%. bezogen auf 
die Gesamlmenge der Monomere, eines di- Oder polyfunktionellen Carbonsdurehydrzids, beispielsweise Adiplnsdure- 
dihydrazids, enthalten. 

Durch dem Fachmann bekannte Kbmbination von "hart'-machenden Monomeren, beispielsweise Methylmethacry- 
lat und Styrol mtt Veich"-machenden Monomeren, beispielsweise Butytacrylat und Ethylhexylacrylat, IdBk sich die Min- 
destfilmbikJungstemperatur (MR) der Dispersion vorzugsweise so einstellen, daB sie im Bereich von 0 bis 50 ^'C, 
insbesondere im Bereich von 0 bis 30 ""C liegL 

Die Dispersionen weisen ubiichenweise einen Feststoffanteil im Bereich von 30 bis 65 Gew.-%, vorzugsweise im 
Bereich von 40 bis 50 Gew.-%, auf. Der mittlere Teilchendurchmesser der Emulsionspolymerisate betrdgt vorzugsweise 
0.02 bis 1 pm, insbesondere 0,04 b^ 0,8 fim. 

Die Dispersionen sollen, bezogen auf den Gehatt an Polymerisat die ubiichenweise venwendeten Mengen von vor- 
zugsweise bis zu 3 Gew.-%, insbesondere bis zu 2 Gew.-%, an ionischen Emulgatoren und/oder vorzugsweise bis zu 
6 Gew.-%, insbesorxjere b^ zu 4 Gew.-%. an nicht-ionischen Emulgatoren, jeweils bezogen auf die Dispersion, nicht 
wesentlich uberschreiten. 

Als nichtionische Emulgatoren sind beispielsweise Alkylpdyglykolether, wie Ethoxylierungsprodukte von Lauryt-, 
Oleyt- Oder Stearylalkohol Oder von Gemischen wie Kbkosfettalkohol, Alkytphendpolyglykolether, vorzugsweise Ethoxy- 
lierungsprodukte von Octyl- Oder Nony^henol, Diisopropytphenol, Tritsopropylphenol Oder von Di- Oder Tri-tert -butyl- 
phenol, Oder Ethoxylierungsprodukte von Polypropylenoxid, geeignet. 

Als ionogene Enrulgatoren kommen in erster Linie anionische Emulgatoren in Fraga Es kann sich dabei um die 
Alkali- Oder Ammoniunrrsalze von AlkyI-. Aryt- oder AlkylarylsuHonaten. -sulfaten,- phosphaten. -phosphonaten oder 
Verbindungen mit anderen anionischen Endgruppen handein, die auch Oligo- oder Polyethylenoxid-Einheiten zwischen 
dem Kohtenwasserstoffrest und der anionischen Gruppe enthalten kOnnen. Typische Beispiele sind NatriumlaurylsuHiat, 
NatriumoctytphenolglykolethersuHat, Natriumdodecylbenzo^Konat fMatriumlaurykiiglykDlsutfat, Ammonium-tri-tert- 
butylphenolpentaglykolsuKat oder -oktaglykolsutfat. 

Als Schutzkolloide sind gegebenenr^te Naturstoffe, beispielsweise Gummiarabicum, Stdrke, Alginate, Oder modi- 
fizierte Naturstoffe, beispielsweise Methyl-, Ethyl-HydroxyalkyI- oder Cartxsxymethylcellulose. Oder synthetische Poly- 
mere, beispielswe^e Potyvinylalkohol, Polyvinytpyrrolidon, oder Gemische aus derartigen Stoffen enthalten. Bevorzugt 
kOnnen modifizierte Cellulose-Denvate und synthetische Schutzkollokie in Mengen von 0,001 bis 1 Gew.-%, bezogen 
auf die Dispersion enthalten sein. Die Vertrdglichkeit nruB von Fall zu F^l gepruft werden. 

WaBrige gegen mehnivertige Zirkoniumionen stabile Dispersionen sind im Handel erhaitlich. beispielsweise 
®Mowilith DM611 (Styrol-ZAcrylat Copolymer, Hoechst) und VDM 7410 (Slyrol-/Acrylat-Copolymer, Hoechst). 

ErfirxjungsgerndB enhatten die Dispersionen fur Grurxfierungen Zirkoniumverbindungen. Geeignete Zirkonvertxn- 
dungen sind wasserlOsliche Saize oder wasserldstiche Komplexvert>indungen des Zirkoniums, beispielsweise Ammo- 
niumzirkoncartx)nat Zirkoniumacetoacetat, Zirkoniumhydroxychlorid, Zirkoniumnitrat, ZirkDniunfx>xychlorid, 
ZirkoniumorthosuKat Zirkoniumacetat, NatriumzirkoniumsuHat Zirkoniumpropionat, Kaliumzirkoniumphosphat 

Die wasserlOslichen Zirkoniumverbindungen werden bevorzugt in Form einer wdBrigen LOsung eines Ammonium- 
zirkoncarbonat-Kbmplexes, besonders bevorzugt in Form einer 20 %tgen (gerechnet als Zirkoniumoxid (ZrO^) wdBrigen 
LOsung eines Anrvnoniumzirkoncarbonat-Kbmplexes eingesetzt, stabilisiert mit Chelatisierungsreag^zien, beispiels- 
weise Ammoniumtartrat. Derartige wasserlOsliche Zirkoniumverbindungen sind im Handel erhdltlich, beispielsweise 
unter dem t^iamen ®Bacote 20 (MEL Chemicals). 

Die erf indungsgemaBen Dispersionen fOr Grundierungen enthalten vorzugsweise 0,2 bis 20 Gew.-%, inst>esondere 
0,5 bis 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 1 bis 5 Gew.-%, Zirkoniumverbindungen (gerechnet als Zirkoniumoxid (Zr02)). 
t}ezogen auf cBe wdBrige Dispersion. 

Gegenstand der vorliegenden Erf indung ist auch ein Verlahren zur Herstellung einer wdBrigen Dispersion fur Grun- 
dierungen. 

Dazu wind die wSBrige Dispersion eines Emulsionspolymerisats, das gegen mehnwertige Zirkoniumionen stabil ist, 
mrt einer wasserlOslichen Zirkoniumverbindung vermischt Die Zirkoniumvertxndung kann als Feststoff zugesetzt werden 
Oder vorher in Wasser aufgelOst werden und dann als waBrige LOsung eindosiert werden. Fails die wdBrige Dispersion 
nicht ausreichend stabil ist. kOnnen zur Erzietung einer vert>esserten Stabilitat gegen mehrwertige Metallionen zusatzlich 
0,1 bis 5 Gew.-%. vorzugsweise 0,5 bis 1 Gew.-%. bezogen auf das Polymerisat ubiicheionische und/oder nicht-ionische 
Enmlgatoren zugesetzt werden. 
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Die eingesetzten Emulsionspolymerisate werden nach den Qblichen Polymerisationsverfahren, beispielsweise 
Batchverfahren, Dosierverfahren und Zwei- Oder Mehrstufenemutsionspolymerisationstechnik hergestelft. 

Zum Starten und Weiterfuhren der Polymerisation bedient man sich 01- und/oder vorzugsweise wassertOslicher 
Radikalbitdner oder Redoxsysteme. Es eignen sich beispielsweise Wasserstoffperoxid, Kalium- oder Ammoniumperoxi- 
disulfat. Dtbenzoylperoxidp Laurytperoxid, Tri-tert.-butytperQxid. Bisazodiisobutyronitril, allein oder zusammen mit redu- 
zierenden Kbnrtponenten, beispielsweise Natriumbisutfit, ®Rongatlt (Formaldehyd-NatriunvSulfoxylat, BASF AG), 
Glucose, Ascorbinsaure und anderen reduzierend wirkenden Verbindungen. 

Des weiteren kOnnen Regler, beispielsweise Mercaptane, und andere ubiiche. dem Fachmann fur die Emujsions- 
polymer^tion bekannte Hitfsstoffe verwendet werden. 

Zusdtzlich zu den Zirkoniumverbindungen kOnnen die erfindungsgemdBen Grundierungen 0,1 bis 10 Gew.-%, vor- 
zugsweise 0,2 b^ 4 Gew.-%, bezogen auf die wdBrige Dispersion, weiterewasserlOsliche Metallverbindungen, vorzugs- 
we^e Zinkverbindungen, insbesondere cfie in EP-A 0 192 077 beschriebenen Zinkverbindungen enthalten. 

Die erf indun^gemdBen wdBrigen Dispersionen kOnnen neben den ZirkoniumverbirKlungen urKj den BirxJemitteln 
noch ubiiche RImbildehilfsmittel, beispielsweise Gykoletherester oder Benzin, in Mengen bis zu 5 Gew.-% sowie Pig- 
mente und/oder Fullstoffe, beispielsweies Trtandioxid, Talkum, Calcit Dolomrt, sowie Verdicker, Dispergier- und Netz- 
mittel, Kbnservierungsmittel und Entschdumer enthalten. Die Pigmentvolumenkonzentration (PVK) der Qiindierung 
liegt dabei vorzugsweise bei <40 %. 

Die erf IndungsgerndBen Gruncfierungen sind lOsemrttelarm und nicht toxisch und haben eine gute Spernwirkung 
gegen f leckenbildende HolzinhaHsstoffe oder Holzinhaltsstoff-dhnliche Verbindungen. 

Ein werterer GegenstarxJ der vorliegenden Erf indung ist die Venvendung der wdBrigen Dispersion fur Cbundierungen 
zur Behandlung von Untergrunden, die zum Ausbluten neigen, vorzugsweise von Holz, insbesorxJere von stark Tannin- 
hattigen HOIzern vom Typ Red Cedar, Framire und Mert>au. 

Die in den nachfblgenden Beispielen aufgefuhrten Teile und Prozente beziehen sich auf das Gewicht sowert nicht 
arxJers vermerkt. 

Beispiel 1 : 

Herstellung des Bindennittels 

90 bis 99 Teile einer handelsut)ltchen wiBrigen Copolymerisat-D^ersion, beispielsweise Mowilith DM 611 oder 
Mowilith VDM 7410, werden mit 0,5 bis 10 Teilen eines Ammoniunnzirkoncartx>nat-Kbnrplexes (gerechnet als ZrOz). 
stabilisiert mit Ammoniumtartrat, gemischt. Hi^mit lassen sich bei Raumtemperatur in der Regel ausrek:hend lagersta- 
bile Mischung^ herstellen. Man erhdit bei der gew^Ken Menge des AmmoniumzirkoncariDonat-Komplexes Dispersio- 
nen mit nur relativ geringem amnK)ntakalischen Geruch. 

Beispiel 2: 

Herstellung von Grundierungen: 

Zur Herstellung von Grundierungen wird eine modrfizierte Dispersion aus Beispiel 1 mit einer Pigmentpaste ver- 
mischt. 

Grundierung auf Basis einer Styrol-ZAcrylat-Dispersion: 

Zundchst wird eine Pigmentpaste h^estellt aus: 



181,0 Teilen 


W^er, 


2,0 Teilen 


Kbnservierungsmittel 




(®Mergal K9N, Riedel de Hden), 


2,0 Teilen 


Polyacrylsdure-Natriumsalz, 30 %ige wdBrige LOsung 




(®ljOpon 890, BK-Ladenburg), 


I.OTeil 


Natriumpolyphosphonat 




(®Lopon WN, BK-Ladenburg), 


75,0 Teilen 


Trtandioxid Rub'l 




(®Kronos 2059, Kronos Titan), 


3,0 Teilen 


Polyurethanverdicker 




(®Borchigel LW 44, Gebr. Borchers), 


3,0 Teilen 


Entschdumer 




(©Additol VXW 6203, Vianova Kunstharz), 
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1 8,0 Teilen LOsemittel 

(®Texanol (aliphatische Ester), Eastman), 
1 50,0 Teilen Calciunxart)onat (5 fim) 

(®Omyacarb 5 GU. Omya). 

5 

Die Einzelkomponenten werden unter gutem Ruhren gemtscht und anschlieBend im Dissotver ca. 1 5 Minuten disper- 
giert. 

Eine Styrol-ZAcrylat-Dispersion wird mrtdem Ammoniumzirta>ncartx)nat-Kbmplex modifiziert durch Vernnischen von: 

10 1 5.0 Teilen AnrvnoniurTizii1<oncaitx)nat-Kbmptex, stabilisiert mit Ammoniumtartrat 
(Bacote 20, MEL-Chemicals), 
550,0 Teilen handelsubliche Styrol-ZAcrylat-Dispersion 
(Mowilitti DM 611). 

15 Die nfKxJrfizierte Dispersion wird mtt der Pigmentpaste innig vermischt. Man ertidtt 1 kg einer Grundierung. 
Vergleichsbelspiel 2 

Es wird eine Grundierung gemdB Beispiel 2 hergestellt mit dem Unterschied, daB keine Zirkoniumverbindung zuge- 
20 setzt wird. 

Anwendungstechnische Prufung 

Beispiel 3 

25 

Eine Dispersion gemas Beispiel 1 , die bei Raumtemperatur verf ilmt, also eine ausreichend niedrige Mindestfilmbil- 
detemperatur hat wird unverdunnt oder mit ca. 10 % Wasser verdunnt auf HOIzer, t)etspielsweise Framire Oder Red 
Cedar-Holz, aufgetragen. Nach Trocknung dieser Anstriche (ut)ltcherweise mindestens 4 Stunden VViartezeit) wird mit 
einem handelsublichen wdSrigen Dispersionslack uberstrichen. 
30 Dispersionen, die den Zusatz des AmmoniumzirkDncartx>nat-K6mplexes ^rthatten, weisen eine deutliche Sperr- 
wirkung gegenut>er dem Durchschlagen der InhaHsstoffe auf (Tabelle 1 ). 

Vergleichsbelspiel 3 

35 Analog Beispiel 3 wird eine DisperskHi. jedoch ohne Zusatz von Zirkoniunrrverbindungen, eingesetzt Ein Durch- 
schlagen der InhaHsstoffe aus dem Untergrund kann nrcht wirkungsvoll verhindert werden (Tabelle 1). 

Beispiel 4 

40 Eine Grundierung genrtdB Beispiel 2 wird eingesetzt fur einen einschichtigen Auftrag (ca. 120 g/rr^) auf beispiels- 
weise Framire- Oder Red Cedar-Holz. Nach mindestens 4 Stunden Trocknung uberstretcht man ein- oder zweischichtig 
mit einem handelsublichen DispersionslacK beispielsweise auf Basis von Styrol-Copolymerisat-Dispersionen (PVKca. 
18 %). Nach 24 Stunden Trocknung des DecMacks werden die HOIzer mit der t)eschichteten Seite nach unten auf mit 
Wasser gelrankle Schwammtucher in eine Wanne gelegt Eine weitere PrufmOglichkeit ist. die Hdlzer in einem Wasser- 

45 bad, mit der beschichteten Seite nach unten "schwimmen" zu lassen. Dabei ist wichtig, daB die Randzonen der HOIzer 
ebenfalls mit der Grundierung und der Dispersionslackfart>e beschichtet werden, um ein Ausbluten vom Rand der HOIzer 
zu verhindern. 

Die Prufung der Reckenbildung erfolgt nach Entnahme der HOIzer aus der Wanne beziehungsweise dem W^ssert>ad 
nach 24 Stunden Lagerungszeit durch Beurteilung der Veddrtxing der Decklackschicht. Ein Durchschlagen von Inhatts- 
so stoffen aus den HOIzern kann wirkungsvoll verhindert werden (Tabelle 1). 

Vergleichsbelspiel 4 

Beispiel 4 wird mit einer Grundierung gemdB Vergleichsbeispiel 2 wiederholt Ein Durchschlagen der Inhaltsstoffe 
55 aus den HOIzern kann nicht wirkungsvoll verhindert werden (Tabelle 1). 
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Beispiel 5: 

Eine Grundierung analog Beispiel 2 wird auf Gipskartonplatten als Urrtergaind geprufL Dazu werden ca. 120 g/irriz 
der Grundierung nach Beispid 2 auf einer handelsublichen Gipskartonplatte aufgetragen. Nach niindestens 4 Stunden 
Trocknung der Grundierung wird ein Gipsputz praxisublicher Schichtdicke appliziert Nach 24 Stunden Trocknung des 
Gpsputzes wird qualitativ die Verfdrtxing beurteitt. Ein Durchschlagen von Inhaltsstoffen aus den Gipskartonplatten 
kann wirkungsvoll verhindert werden. 

Vergleichsbelspiel 5 

Beispiel 5 wird nrvt einer Grundierung gemdB Vergleichsbeispiel 2 wiederholL Das Durchschlagen von Inhaltsstoffen 
aus den Gipskartonplatten kann nicht vollstdndig verhindert werden (Tabelle 1). 

Beispiel 6: 

Ebenfalte gepruft wird eine Grundierung analog Beispiel 2 hinsichtlich der Sperrwirkung gegen Nikotin und Teerbe- 
standteile. Hierzu wird die Grundierurtg auf eine Polystyrolschaumplatte. die uk)licherweise zur Verkleidung von Decken 
venvendet wird, aufgebracht. Die Platte stammt aus einer Deckenkonstruktion eines Restaurants, in dem stark geraucht 
wind. Die Deckenptatte ist durch Nikotin k)eziehung9weise Teert>estarKfteile t>raungelb verfdrt>t Darauf werden ca. 120 
g/nv^ der Gruncfierung aufgebracht und nach mindesterts 4 Stunden Trocknung mit einer handelsut)lichen Dispersions- 
fart>e Qt)erstrichen. Es zeigt sich auch hier eine gute Sperrwirkung gegen die Teerbestarxiteile (Tabelle 1). 

Vergleichbeisplel 6: 

Beispiel 6 wird mit einer Grundierung gemSB Vergleichsbeispiel 2 wiederhott. Das Durchschlagen von Teert>estand- 
teilen kann nicht wirkungsvoll verhindert werden (Tabelle 1). 

Beispiel 7: 

Eine Grundierung anak)g Beispiel 2 wird auf eine Hdzspanplatte von Typ V 20 Oder V 100 (beispielsweise F^. 
Innotec) in einer Menge von ca. 120 g/im2 aufgebracht. Nach mindestens 4 Sturxien Trocknung wird ebenfalls mit einer 
harxjelsublk;hen Dispersionsfort}e uberstrichen. Nach Trocknung des Deckanstrichs ist die ausrek^herxJe Sperrwirkung 
zu erkennen CTat>elle 1 ). 

Vergleichbeispiel 7: 

Beispiel 7 wird mit einer Grundierung gemaB Vergleichsbeispiel 2 wiederholL Das Durchschlagen von Inhaltsstoffen 
aus der Holzspanplatte kann nicht wirkungsvoll verhindert werden (Tabelle 1). 

Vergleichsbeispiel A 

Die in den Beispielen 3 bis 7 k>eschichteten Untergrundmaterialien werden ohne Grundierung direkt mit der in den 
Beispielen eingesetzten Deckbeschichtung versehen. Ein starkes Durchschlagen von Bestarxfteilen aus dem Unter- 
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grund ist zu beobachten (Tabelle 1). 
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Patentanspruche 

1 . WaBrige Dispersion fur Gaindierungen. enthaltend ein Emulsionspotymerisat das gegenuber mehrweiHgen Zirko- 
niumionen stabil ist und eine wasserlOsliche Zirkoniumverfoindung. 

2. WaBrige Dispersion fOr Grundierungen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. daB die Zirkoniumverbindung 
in einer Menge von 0,2 bis 20 Gew.-% (berechnet als ZxO^, bezogen auf die Dispersion, vorliegt 

3. WdBrige Dispersion fur Grundierungen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. daB die Zirkoniumverbindung 
ein Anrvnoniunfizirkoncarbonat-Komplex ist. 

4. WdBrige Dispersion fur Qiindierungen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet daB zusdtzlich zur Zirkonium- 
verbindung ^ne Zinkverbindung in einer Menge von 0,1 bis 10 Gew.-%, bezogen auf die D^ersion, enthalten ist. 

5. WdBrige Dispersion fGr Grundierungen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. daB das Enrulsionspolymerisat 

99,7 bis 70 Gew.-% radikalisch polymerisiert>are olefinisch ungesdttigte Verbindungen aus der Gruppe der Acryl- 
und Methacrytsdureester von (Ci -Ci2)-MonoalkDholen. vinylaromatischen Monomeren, 
Vinylester von (CrCi2)-AlkannrKxiocartx)nsauren. Vinylhalogenide. a,p-monoolefinisch 
ungesSttigten Nitrile und Alkylester von nrK)noolefinisch ungesdttigen Dicartx>nsauren, 

0,3 bis 10 Gew.-% Verbindungen aus der Gruppe der a,p-rTX)nool^inisch ungesdttigten Mono- und Dicartx>n- 
sduren. deren Amide und deren N-sut>stituierte Amide. 

0 bis 20 Gew.-% Verbindungen aus der Gruppe der Hydroxylgruppen-hattige Monomere, Acetylacetoxygrup- 
pen-haltige Monomere. Epoxidgruppen-hattige Monomere. Silangruppen-haltige Monomere, 
Stk;kstoff-haltige Monomere und Ketogruppervhaltige Monomere 

enthdtt. 

6. WdBrige Dispersion fur Grurxjierungen nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet. daB das Emulsionspolymerisat 
eine Mindestfilmbildungstemperatur von 0 bis 50 ''C aufweisL 

7. WdBrige Dispersion fur Grund^ngen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. daB Zusdtze ausgewdhtt aus 
der Gruppe der RlrTt)ikJehitfsmittel, Pigmente. Fullstoffe. Verdicker, Dispergiermrtt^, Netzmittel. Kbnservierungs- 
mittel, Entschdum^ enthalten sind. 

8- Verlahren zur Herslellung von wdBrigen Dispersionen fur Grundierungen nach Anspruch 1 durch Vermischen eines 
Emulsionspolymerisats, das gegen mehntvertige Zirkoniumionen stabil sind, mit einer wasserlOslichen Zirkonium- 
verbindung und gegebenen^ls Zusdtze ausgewdhit aus der Gruppe der RlmbikjehiKsmittel. Pigmente, Fullstoffe, 
Verdicker. Dispergiermittel, Netznrtittd, Kbnservierungsmrttel, Entschdumer. 

9. Verwendung von wdBrigen Dispersionen fur Grundierungen nach Anspruch 1 zur Beschichtung von Untergrunden, 
die zum Ausbluten neigen. 

10. Venwendung von wdBrigen Disp^ionen fur Grundierungen nach Anspruch 1 zur Beschichtung von Holz. 



